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Co modul
dokaze:

M vytvarat vyrobné zakazky vratane
dokumentacie s moznostou zlucovania
vyroby rovnakych polotovarov alebo
technologickych davok,

M riadit cely proces produkcie skrz
technologie, ale tiez oddelene,

M viest kooperacény retazec aj v pripade,
ked' niektoré operacie dodava externy
dodavatel (kooperant),

B automatizovat vyrobny proces a zber
dat pomocou vlastného MES rieSenia
vratane priameho napojenia na stroje,
B zabezpedit vykazovanie prace
jednotlivych zamestnancov (tiez ¢itackou
Ciarovych kodov alebo dotykovymi
terminalmi priamo na pracoviskach),

B automatizovat vyskladiiovanie
pouzitého materialu a polotovarov

v nadvéaznosti na odvedena pracu,

M predlozit Siroké spektrum prehladov
o aktualnom stave vyroby,

M ocenit produkciu podla skutoénych
nakladov a nasledne vypocitat
nedokoncend vyrobu.

o

MODUL

RIADENIE

VYROBY

,Prehlad o vyrobe do poslednej sraubicky*

Venujete sa strojarstvu, vyrabate elektrotechniku, automobily
alebo potraviny? V kazdom pripade je dblezité zabezpedit
plynuly chod vyroby — podpori vas informacény systém QI

a jeho modul Riadenie vyroby. Ziskate sadu funkcii, ktoré
pokryja vSetky Cinnosti vratane tvorby technickej a vyrobnej
dokumentacie. Nadviazat m6zete napriklad na pokrocilé
planovanie vyroby APS, internetovy obchod QI Shop alebo
CAD/CAM systémy.

Pre koho je Riadenie vyroby
vhodné?

Vdaka informaciam z Ql méze manaZment spolo¢nosti identifikovat menej ziskové
alebo stratové prevadzky, ale tiez dalSie faktory vedice k optimalizacii podniku.
Vyrobny riaditel ziska prehlad o vSetkych zakazkach: z jedného formularu zisti, ¢o
je skutoCne potrebné vyrobit. MézZe tak efektivnejsie koordinovat vyrobnych
dispecerov, ktorych QI podpori pri rozdelovani prace. Zamestnanci pri vykazovani
operacii vo vyrobe mdzu pouzit on-line terminal alebo &itacky Ciarovych kddov.




V ¢om vam modul
najviac pomoéze?

Zabezpedi tvorbu vyrobnych prikazov
s ohladom na okamZitl dostupnost materialov

QI nastartuje riadenie diskrétnej, procesnej aj
linkovej vyroby. Vzdy pokryje cely proces: na
zaklade vyrobného prikazu, ktory sa tvori priamo

z objednavky, priradi k zakazke technicki aj
vyrobni dokumentaciu a urci pracu pre jednotlivé
pracoviska. Vdaka napojeniu na sklady budi zdroje
pod kontrolou: bezchybne spocitany objem zasob
umoziuje obmedzit nechcenl nadvyrobu. Na
vykazovanie operacii je mozné pouZit terminaly pre
zber dat. Cela vyroba je tak pod on-line dohladom,
preto QI vZdy zobrazuje jej aktualny a realny stav.
Vdaka tomu mdzete vopred kalkulovat naklady

a minimalizovat rozdiel medzi planovanym

a realnym stavom produkcie.

B Vyhodnoti vyrobu a presne uréi naklady na
produkt

S QI dostanete pod kontrolu kazdi zakazku: vzdy
budete mat k dispozicii prehlady o objeme vyroby
s kalkulaciou za vami zvolené obdobie. Systém
ddsledne sleduje spotrebu aj cenu materialu

a celkové naroky na kapacity, tiez definuje
vyzadovan( pripravu aj celkovy ¢as vyroby
konkrétneho produktu. Preto poznate presni cenu
vyrobku a mdzete vyhodnotit, &i je stratovy, Ci
naopak. Jednoducho tiez porovnate skuto¢né
naklady oproti planu, a to aj s ohladom na vyrobné
kooperacie. Pri tvorbe G¢tovnej uzavierky sa

v praxi velmi ¢asto zabilda na zalc¢tovanie
nedokoncéenej vyroby — QI automaticky zahrnie
prirastky a Gbytky.

E Vdaka nastroju optiMES automatizuje vyrobny
proces

Automatizovany zber dat priamo zo strojov
zefektiviiuje a zrychluje vyrobny proces.
Zaobstarava ho nastroj optiMES, agilny systém
typu MES/MOM podriadeny QI. Prebera jeho data
a zaroven ich dopliia Gdajmi z vyrobnej haly.
Vymenu a odovzdanie informacii v redlnom Case

zabezpecuje funkcionalita Komunikacia s optiMES.

Vysledkom je riadenie, monitoring, optimalizacia

a automatizacia €innosti v redlnom Case.
Vizualizacia dat na terminaloch pomaha presnejsej
orientacii pracovnikov (vidi v presnom poradi, ¢o
a kedy majua robit), ktori zarovei vietky operacie
vykazuja.

»,Nasadenie takto robustného systému, ako je Ql, prinieslo so sebou niekolko zmien

E Eliminuje chybné data

V QI mozno sledovat plnenie Gloh jednotlivych
pracovisk alebo priamo zamestnancov, a to na
zaklade vykazov prace &i zaznamov z on-line
terminalov, ktoré zaroven ulahcCia pracu vyrobnym
dispeCerom, pretoZe nemusia zadavat Gdaje do
systému rucne. Distribicia informacii je (aj vdaka
vyuzitiu nastroja optiMES) automatizovana, tym sa
eliminuja uzivatel'ské chyby pri zadavani dat.
NavySe je mozné vSetky doklady slvisiace

s vyrobou jednoducho vytvarat priamo v systéme.
Dal§im benefitom je Gspora prace: vdaka vykazom
a zaznamom z QI je uzatvaranie operacii
rychlejsie.

B Pomaha efektivnemu rozloZeniu kapacit

VyuZivate volné kapacity na vyrobné kooperacie,
alebo naopak spolupracujete s externymi
dodavatelmi¢ QI vytvara plan kooperacii, na
zaklade ktorého pripravuje vydavanie materialov aj
polotovarov v zavislosti na konsignacnych
skladoch, tiez vystavuje objednavky a vyrobné
prehlady. VSetko je napojené na Gctaren — preto
Ziskavate aktualne vystupy pre efektivnejsie
vyhodnocovanie obchodnych pripadov.

B Spolu s dalsimi modulmi pokryje vietky
vyrobné aj obchodné procesy

QI naplno zahfha nastroj pre pokrocCilé planovanie
vyroby APS. Ten zohladni cely rad faktorov, ktoré
bezné technoldgie nedokazu v readlnom Case
zaplanovat. APS zabezpedi niekolko simulacii
vyrobného planu a pondkne optimalny variant.
Odportuc¢ame prepojit Riadenie vyroby aj

s ostatnymi obchodnymi a vyrobnymi modulmi.

¢i uz v planovani vyroby alebo celkovom spracovani zakaziek od ich prijatia az po

finalnu expediciu. Vysledkom je celkovy prehlad nad vyrobnym procesom. Nespornou

vyhodou je uSetreny Cas, nakolko vSetky potrebné data od identifikacnych Gdajov
cez komplexné zoznamy materialov, identifikaciu vyrobkov prostrednictvom
Ciarovych kddov az po skladové stavy sl pristupné doslova z jedného miesta.“

Tomas Jurka, spravca systému spolo¢nosti OMB composites EU
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