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KOMUNIKACE

S optiMES

Softwarové feSeni MES (Manufacturing Execution System) sbira
data pfimo ve vyrobé, tim propojuje stroje, procesy, ¢innost
zaméstnancl a podnikovy informacéni systém do fizeného

a automatizovaného celku. MES je ¢asto nabizen samostatné,
synergie v8ak nastava, pokud ho dodavatel integroval pfimo do
vlastniho ERP. Odpadaiji tak problémy pfi zakazkovém napojovani
dvou cizich softwart. Abychom pfipadnym problémdm predesli,

P

pfinaSime uceleny produkt: diky funkcionalité Komunikace

s optiMES informacniho systému QI budete mit v ramci jediného
feSeni maximalni kontrolu nad vS§emi procesy ve vyrobé, coz
posouva moznosti jeji optimalizace.

Komu se hodi?

Nase komplexni feSeni vyuziji vyrobni spole¢nosti napfi¢ vSemi obory. Podpofi jak
velkosériové, malosériové, tak zakazkové produkce.

PomuzZe konkrétné:

M vyrobnim feditelim, ktefi od svého pracovniho stolu mohou fidit i monitorovat
procesy a Cinnosti na hale podle aktualnich potfeb, zaroven ziskavaji okamzitou
zpétnou vazbu pfimo ,,od zdroje“ prostifednictvim reportid a dalSich upozornént;
B s vyhodnocovanim dat — méreni probiha v readlném Case a manazefi kvality
eliminuji ihned to, co zpusobuje nestabilitu technologického procesu;

B se zprehlednénim provozu: data jsou vizualizovana na displejich dotykovych
nebo mobilnich terminalli a pracovnici ve vyrobé tak mohou reagovat napfiklad na
pokles vykonu Ci kvality.

Software pro vyrobu optiMES

OptiMES pro nas vyvinula partnerska spolecnost Datanova. Jedna se o agilni
systém typu MES/MOM podfizeny QI. Pfebira jeho data a zaroven je dopliuje
Gdaji pfimo z vyroby. Vyménu a pfedani informaci v redlném Case zajistuje
funkcionalita Komunikace s optiMES.

OptiMES rozsifuje QI o sadu funkci, nastrojl a zafizeni uréenych pro pokryti
kritickych a podptrnych procest na shop floor, Gdrzbé a kvalité. Cilem je fizeni,
monitoring, optimalizace a automatizace €innosti v redlném Case. VSechny
potiebné vykazy a doklady jsou automaticky pfenasené do Ql. Sifi pohledu

na vlastni produkci a jeji kontext v€etné vyhodnoceni dopadu na spole¢nost
ovliviiuje, jaky rozsah funkCnosti v ramci QI vyuZivate. PFfi napojeni na dalsi
vyrobni a obchodni moduly ziskate komplexni prehled.



e ° zdrojich, je mozné automatizovat jinak
PI'OC Se Kom U n I kace izolované procesy i vyrobni linky a |épe vést
° - pracovni tymy. Nepfretrzité on-line napojeni VYROBA
S Optl M ES Vyplatl ? zajisti pfipadné varovani pred problémy ©
véas — nejen toto dopoméaha k dilezitym
rozhodnutim.

Zajistuje obousmérné propojeni s Ql m Porovnavani pavodniho vyrobniho planu
a automatizovany sbér dat ze stroju: fizeni se skutecnosti prispiva k zefektivnéni
produkce z jediného systému a aktualni pohled technologickych postupd, ty pak vice
do vyrobni haly. odpovidaji realité, coZ ma pozitivni dopad na
dodrzeni dodacich |hiit, cenotvorbu i optimalni .. ..
m VSe zaCina evidenci zakaznické objednavky vyuziti skladovych prostorti nebo kapacit strojd RIZENI VYROBY
v Ql, nasleduje tvorba kusovnikd, uréeni a zamé&stnancd.
konkrétnich postupt a planovani celé m Neustalé monitorovani technickych
produkce. Nyni veskeré informace prebira parametrl umoziuje vyladit postupy a omezit
optiMES, ktery je deleguje do vyroby. zmetkovitost.
Vizualizace dat na terminalech dopomaha m Zaroven ziskate prehled o energetické
k presné orientaci pracovnikl, ktefi zaroveii naro¢nosti a ekonomice provozu, mizete tak
v8echny operace vykazuji. Spole¢né optimalizovat zdroje a investi¢ni strategii.
s informacemi ziskanymi pfimo z vyrobnich m Pokud sledujete poruchovost stroju, je
zarizeni (méfeni Casu, vykonu, efektivnosti, snadnéjsi naplanovat servisni prohlidky a dalsi
vytiZeni, napéti, otacek, teploty a podobné) odstavky nebo odhalit Gzka mista ve vyrobé.

se data odesilaji do Ql, kde jsou dana do
souvislosti s ostatnimi Gdaji (napfiklad
plan vyroby, fronta objednavek, pozadavky
na material, zamysleny servis vybaveni).
Spolecnost tak ziskava prehledy k riznym
oblastem v nejSir§im mozném kontextu.

H Monitoruje, analyzuje a vyhodnocuje vyrobu:
okamzity prehled o pInéni pland, dodrzovani
kvality a stavu procest véetné jejich maximalni
automatizace.

m Operativni planovani a fizeni celé produkce
se diky automatizovanému sbéru dat déje

na pfesném zakladé a ve skutecné realném
Case. ProtoZe informace maji plivod v rliznych
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= I ™ Potreba materiélu Dokumenty
Zoznam wyrobnych prikazov (Celkovo spotrebovany material na VP: 1012,05)
7 3
£ Kéd vyrobného prikazu Kod zékazky Kéd virobku Kod polozky Nazov polozky 2 é zaz 2 Jednotk i
VP-2022-0079928  VZ-2022-100-035466 0865 0865 Hruska Premium 10.3.2023 1010 1011 kg K-0005
VP-2022-0082932 VZ-2022-100-037087 0668 0668 Broskyiia 1010Kg 10.3.2023 1010 1022 kg K-0001
VP-2022-0080377 VZ-2022-100-035699 2655 2655 Vanilka 10.3.2023 1020 970 kg K-0003 3
» VP-2022-0080029  VZ-2022-100-035505 0886 0886 Hruska 10.3.2023 1010 1011 kg K-0002
VP-2022-0077472  VZ-2022-100-034223 5889_PPLN 5889_PPLN Lutenica 10.3.2023 8:02:28 2860 2860 kg
VP-2022-0079591 'VZ-2022-100-035314 0817 0817 Jablko Premium 10.3.2023 18:28:29 1030 0 kg
VP-2022-0079472 VZ-2022-100-035258 1435_PPLN 1435_PPLN Marhul'a 1435 10.3.2023 18:39:12 3350 0 kg b
< 3
Zoznam operadi > material  Material Maximalne pinenie: 1070 kg
5 E 18
T Porar Kédpoloky  Nazovpolosky _Pldnované mnoist _ Potrebny Cas [mi é [m 2L V & = & _Kéd materidlu Nazov materidlu MnoZstvo |
10 START_VYPUST __ START vypiistani 1010 0 010.3.2023 18:17:46 » 0886_PPLN HRUSKA 1010
20 KONT_VYB Vyber kontejnera 1010 0 010.3.2023 18:17:47  10.3.2023 18:17:48
30 STRC-A04 STERILIZACIA min.92°C/ 3 min. 1010 3 010.3.2023 18:17:48  10.3.2023 18:20:48
¥
50 STER_HRDLO Sterilizacia hrdla min.92°C/1 min. 1010 1 0/10.3.2023 18:27:28 | 10.3.2023 18:28:28
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‘ Aktivacia operacie Tlacit' QOdviest’ ‘

Vice informaci ziskate u svého
implementacniho partnera nebo se
zeptejte pfimo nas na e-mailu
obchod@aqi.cz.
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