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Casova Gspora pri vypoéte
normativnych ¢asov

Skvalitnenie predkalkulacii
aj kalkulacii cien produktov

Spresnenie podkladov
pre vyrobny controlling
a kapacitné planovanie

Optimalizacia produktivity
prace a riadenie vykonov

OBCHODNA JEDNOTKA

KALKULATOR

CASOVYCH NORIEM

Normy spotreby ¢asu s klG¢ovymi Gdajmi pri planovani

a riadeni vyrobného procesu. Vdaka nim mozno zabezpedcit
plné vyuzitie kapacit prostriedkov, urcit optimalne pocty
pracovnikov a dosiahnut vyssiu produktivitu prace. Kvalitne
spracovana normativna zakladia sa tak stava nutnostou.
Lahko ju pripravite aj udrzite pod kontrolou s obchodnou
jednotkou Kalkulator ¢asovych noriem informac¢ného
systému Ql, ktory ako jeden z mala na Ceskom

a slovenskom trhu ponika podobn( funkciu. Ziskate
spolahlivé podklady pre vyrobu a spresnite cenotvorbu.

Pre koho je vhodny?

Kalkulator Casovych noriem vyuziji vyrobné aj montazne spolocnosti napriec
v§etkymi odbormi. Prinosny je pre vel'kosériové, malosériové, ale aj zakazkové
produkcie.

Pomdze konkrétne:

B vyrobnym technolégom so Standardizaciou a spriehladnenim tvorby ¢asovych
noriem ku konkrétnym operaciam;

B vdaka koncepcnosti celého systému normovania ziskavaji neocenitelny zdroj
relevantnych vyrobnych dat aj pracovnici zaoberajici sa zlepSovanim vyrobnych
procesov;

B pri cenotvorbe vdaka podrobnym informéaciam o vSetkych vyzadovanych
Gkonoch vratane pripravného aj kusového Casu.

Metodicka podpora pri tvorbe
normativov

Zaroven s produktom QI pondkame aj know-how pri tvorbe normativov. Toto
zabezpecuje jeden z nasich partnerov spolo¢nost Advisers Team, ktora disponuje
odbornikmi na dani problematiku — méZete vyuzit ich dlhoroéné skisenosti

a ponuku viac nez 150 kalkulatorov pre rézne technoldgie. Tieto kalkulatory
obsahuji kompletné vypocty a nastavenia vSetkych Ciselnikov, pri implementacii sa
mdZu upravovat podla konkrétnych podmienok.



Preco sa Kalkulator
¢asovych noriem
vyplatie

Pomaha s tvorbou ¢asovych noriem

k jednotlivym operaciam aj vyrobkom: jednoduchy
a systematicky vypocet noriem prinasa Gsporu
prace pri tvorbe technologického postupu, ktory
sa tymto zaroven Standardizuje. Vysledkom je
redukcia chybovosti.

m Kalkulator ¢asovych noriem eviduje vSetky
procesy vo vyrobe, potom prostrednictvom
rozpisania konkrétnej operacie na jednotlivé
¢innosti pre ne stanovuje presny pripravny

aj kusovy ¢as. Data zostavaja archivované v Ql.
m V ramci metodickej podpory ziskate
normativy najréznejSich operacii, napriklad
bradsenia, strihania, zvarania, rezania alebo
frézovania. Dalsie mozno doplnit podla
potreby.

m Funkcnost zavadza jednotny systém do
pravidiel tvorby noriem, tiez jednoducho
identifikujete produktivne (normované)

a neproduktivne (stratové) ¢asy. Tym odstraiiuje
rozpory medzi planom a realitou.

m Mozna je aj vizualizacia vypocCtu vyrobného
Casu pre vyrobné davky.

B Postara sa o zadanie zmien v3ade, kde je
treba: pomoc s inovaciami vypoctov noriem podla
aktualnych technickych aj organizacnych
podmienok.

m Zmien sa nemusite bat. Vdaka komplexnosti
Ql, ktora zabezpecuje nadvéaznost dat, staci
novy Gdaj zadat raz. Zmena sa v dokumentacii
prepise na kazdej Grovni a je dostupna pre
vSetkych pracovnikov.

m Vyuzit moézete aj automatické hromadné
zmeny pre jednotlivé operacie a produkty.

H Zabezpeduje prehlad o stave vykonovych
noriem: zlepSenie kvality vystupov vyrobného
controllingu, spresnenie informacii o kapacitach.

m S obchodnou jednotkou ziskate informacie
o ¢asovom vytazeni pracoviska.

Bl Ulahéuje cenotvorbu: spresnenie kalkulacie
cien produktov vdaka spolahlivym a aktualnym
datam z vyroby.

m LepSie spracujete kalkulacie, a to na zaklade
zistenia realnej hodnoty ¢asu operacie
pripadajlcej na jednu merni jednotku produktu
v zavislosti na celkovom vyrabanom mnozstve.
m Prepisovanie zmien do vSetkych Grovni
zabezpedl, ze kalkulacia bude tieto inovacie
vzdy zahriat.

Detail acie tech postupu - noriem 5 — 0O X
Identifikdtor vjrobku .. . .. Kéd operdcie ........... (L
Kéd virobku ...l N-001 normy test N&zov operdde ... ...... STYLEET-1500 5
Mazov wyrobku . . . frézovéni style Identifikator technoldgie . . . N-001

STYLE BT-1500 5

Ciglo vikresu ... Nazov technalégie . ... ...

Technologickd ddvka . . . . . Doba trvani zmeny [Nmin] . .

Vstupné parametre  Variant dévkovej prace t8  Zmenovy koefident préce tC  Kalkuldcie

Siivisiace iikony Parametre

Zoznam  Popis Zoznam Detall Popis

Nézov dkonu T... ™ Kéd
parametra

oo

Poradie Kéd tikonu
10 MOO1-tA-01 ustavit, upnoutfodepnout, odliofit  Jedni

NDo1-tA-04 Jocha

30 MOO1-tA-03  wyména ndstrojd Jedm pOS-doP
40 MO01-tA-04 frézovani plocha Jedm p10-s0P
pii-vOP
p12kOB
v
< > <
Cas celkom Zobrazit' parametre
0,0000 [ Imeviditelng [ | Neaktivne

Nazov parametra

délka obrabéné plochy
&irka obrabéne plochy
tioustka obrabéné plochy  mm  Ruéni zada
koefident obrobitelnosti ~ —

450,0000

Ciselnik tkonov
A
d Kalkulddia dkonov

- | TPl stopk. hrubova fréza MR- HsseMTicN |

e ’ Vyber povolenych hodnét parametru - kalkulator noriem -Vyber 5 — [ X
mm  Rudni zada

MJ  Spdsob plnenia  Hodnota parametra

Zoznam  Popis

Wybér z &se)
Hodnota parametrov Ciselnd hodn. parametra A
Stopk. hrubovadi fréza valc. NR kr. HSSE & mm 1,00
Stopk., hrubovad fréza valc.NR kr. HSSE 30 mm 2,00
Stopk, hrubova P 3MTICN 6
Stopk. hrubovadi fréza valcovd DIN 844 B NR kratka, TiAlM 10 ¢ 4,00
WHM-3D-Alu-hrub. fréza DIN 6535 HA Calida Z-vrst. 6 mm 500

Multiviber dkonowv

Viacej informacii ziskate u svojho
implementacného partnera alebo sa
spytajte priamo nas na e-maile
obchod@aqi.sk.
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