CENTRALNI
MOZEK
FIRMY

Casova Gspora pfi vypoétu
normativnich ¢asu

Zkvalitnéni predkalkulaci
i kalkulaci cen produkt

Zpresnéni podkladl pro
vyrobni controlling a kapacitni
planovani

Optimalizace produktivity
prace a fizeni vykont

OBCHODNI JEDNOTKA

KALKULATOR

CASOVYCH NOREM

Normy spotrfeby ¢asu jsou stéZzejnimi Gdaji pfi planovani

i Ffizeni vyrobniho procesu. Diky nim Ize zajistit plné vyuziti
kapacit prostiedkd, uréit optimalni pocty pracovniku

a dosahnout vyssi produktivity prace. Kvalitné zpracovana
normativni zakladna se tak stava nutnosti. Snadno ji
pfipravite i udrzite pod kontrolou s obchodni jednotkou
Kalkulator ¢asovych norem informacniho systému Ql, ktery
jako jeden z mala na ¢eském i slovenském trhu podobnou
funkci nabizi. Ziskate spolehlivé podklady pro vyrobu

a zpresnite cenotvorbu.

Komu se hodi?

Kalkulator Casovych norem vyuziji vyrobni i montazni spole€nosti napfi¢ vSemi
obory. Pfinosny je pro velkosériové, malosériové, ale také zakazkové produkce.

PomuzZe konkrétné:

M vyrobnim technologlim se standardizaci a zprihledn&nim tvorby ¢asovych norem
ke konkrétnim operacim;

B diky koncepc&nosti celého systému normovani ziskavaji neocenitelny zdroj
relevantnich vyrobnich dat i pracovnici zabyvajici se zlepdovanim vyrobnich procesu;
B pfi cenotvorbé diky podrobnym informacim o vSech vyzadovanych Gkonech
vCetné pripravného i kusového Casu.

Metodicka podpora pri tvorbé
normativu

Zaroven s produktem QI nabizime i know-how pfi tvorbé& normativi. Toto zajistuje
jeden z naSich partnerl spoleénost Advisers Team, ktera disponuje odborniky na
danou problematiku — mGzete vyuzit jejich dlouholetych zkuSenosti i nabidky vice
nez 150 kalkulatord pro riizné technologie. Tyto kalkulatory obsahuji kompletni
vypodCty a nastaveni viech &iselnik(, pfi implementaci mohou byt upravovany dle
konkrétnich podminek.



Pro¢ se Kalkulator
c¢asovych norem
vyplatie

Pomaha s tvorbou ¢asovych norem

k jednotlivym operacim i vyrobkim: snadny

a systematicky vypocCet norem pfinasi Gsporu
prace pri tvorbé technologického postupu, ktery
je timto zaroven standardizovan. Vysledkem je
redukce chybovosti.

m Kalkulator ¢asovych norem eviduje vesSkeré
procesy ve vyrobé, u nich poté prostrednictvim
rozepsani konkrétni operace na jednotlivé
cinnosti stanovuje pfesny piipravny i kusovy
Gas. Data zlstavaji archivovana v Ql.

m V ramci metodické podpory ziskate
normativy nejrliznéjsich operaci, napfiklad
brousent, stfihani, svarovani, fezani nebo
frézovani. Dalsi Ize doplnit podle potreby.

m Funkcnost zavadi jednotny systém

do pravidel tvorby norem, také snadno
identifikujete produktivni (normované)

a neproduktivni (ztratové) Casy. Tim odstraiuje
rozpory mezi planem a realitou.

m Mozna je i vizualizace vypoc¢tu vyrobniho

B Postara se o zaneseni zmén vsude, kam je
tfeba: pomoc s inovacemi vypoé&td norem dle
aktualnich technickych i organizacnich podminek.

VYROBA

m Zmén se nemusite bat. Diky komplexnosti
Ql, ktera zajistuje navaznost dat, staci novy
Gdaj zanést jednou. Zména se v dokumentaci
propise na kazdé trovni a je dostupna pro
v§echny pracovniky.

m VyuZit miZete i automatické hromadné
zmény u jednotlivych operaci a produktd.

TPV
A KALKUKACE

B Zajistuje prehled o stavu vykonovych norem:
zlepseni kvality vystupt vyrobniho controllingu,
zpresnéni informaci o kapacitach.

m S obchodni jednotkou ziskate informace
o Casovém vytizeni pracovisté.

B Usnadiuje cenotvorbu: zpfesnéni kalkulace cen
produktd diky spolehlivym a aktualnim datim
z vyroby.

m Lépe zpracujete kalkulace, a to na zakladé
zjisténi realné hodnoty ¢asu operace
pfipadajici na jednu mérnou jednotku produktu
v zavislosti na celkovém vyrabéném mnozZstvi.
m Propisovani zmén do v8ech drovni zajisti, ze
kalkulace bude vzdy tyto inovace zahrnovat.

Casu pro vyrobni davky.

Detail tech ického postupu - a norem 5 — 0O x
Identifikator vyrobku .. ... Kodoperace ........... [Li=5
Kod wirobku .o ius N-001 MEzZev OpErace .. .v.vv s STYLEBT-1500 5
Mazev vyrobku ... frézovani style Identifikator technologie . . . N-001
Cislo vikresu . v vl Mazev technologie .. ..... STYLEBT-1500 5
Technologicks dévka . .. .. Doba trvani smény [Nmin] . . 50,0000

Vstupni parametry  Varianty divkové price tB  Sménovy koefident price tC - Kalkulace

Souvisejici ukomy Parametry
Seznam  Popis Seznam Detal Popis
Pofadi Kod Gkonu Mazev dkonu T A Kod Nazev parametru M1 Zpdsob pinéni Hednota parametru CwA
10 NOO1-tA-01  ustavit, upnoutfodepnout, odlozit Je parametru a Kalkulace Ukond
NDO1-tA-04 |fr pO14pFH  |typ frézy hrubovad Pl stook. hrubovad fréza NR-P HSSEPM/TICN G = I
30 NDO1-tA-03  wyména nastroji Jer p09-doP  délka obrabéné plochy

40 NOO1-tA-04  frézovéni plocha Jer pl0sOP  Sika obrabeéne plochy mm  Ruéni z3
pli-vOP  tHoustka obrabéne plochy mm Ruénizg
p12k0B  koefigent obrobitelnost - Vybérz| Seznam | Popis
Hednota parametru Ciselna hodn, parametry A
Stopk, hrubovad fréza valc,NR kr. HSSE 30 mm 2,00
S *M/TICN &
Stopk, hrubovad fréza valcova 844 B MR kratka, TiAlN 10 mm 4,00
W VHM-30-Alu-hrub. fréza DIN 6535 HA Calida Z-vrst. 6 mm 500 .,
< > <
Celkova doba trvani [Nmin] Zobrazit parametry
0,0000 [ neviditelng ] Meaktivni

Vice informaci ziskate u svého
implementacniho partnera nebo se
zeptejte pfimo nas na e-mailu
obchod@aqi.cz.
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